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 一、概述

低温防爆离心机是在易燃易爆、易腐蚀的特殊环境下进行分离的设备，不但能够分离液体，还能防止液体爆炸的特殊离心机；离心机在高速运行时，会产生强大的能量以及转子与空气的摩擦力会使物料温度急剧上升，如果它所处理的物料和环境中含有有机溶剂等易燃易爆的物品，就很有可能在离心机强大的能量中爆炸。防爆离心机的防爆性能根据工艺的防爆要求和等级来确定。（如苯、甲苯、石油醚、环戊烷；二氯乙烷、四氯化碳、甲醇、乙醇、乙醚、甲乙醚、、丙酮、环已酮、乙二醇-乙醚、乙二醇-丁醚、甲醛、乙醛、吡啶等）；在设计离心机时，必须考虑引起爆炸的三大要素即：火源、氧气、温度。

对有防爆要求的离心机，按实际使用情况提出适当的配置要求。在订货时，应对离心机的制造配置提出明确的书面文件要求。比如：有特需要求的，要在离心腔内注入惰性气体来淡化腔内的氧气。
二、设计要求

1、 机箱

1-1  安全性，腐蚀性

1-2  安全腐蚀设计

a  要求其骨架由钢材制作，抗爆性强，离心腔保护套厚度不小于8mm，机壳外层采用304不锈钢并覆膜防静电处理。
b  所有连接线采用防腐专用导线。

2、火源

2-1 火花来源

   机械摩擦机械碰撞，静电，电气中的“分/合”元件以及控制电器元器件老化损坏过程中，都会产微弱的火花。

2-2 消除火源

a  对于运动金属件，不能直接接触，要使用橡胶过渡缓冲传输动力；

b  静电消除，机器表面采取防静电涂层，机器可靠接地；

c  电气线路的开关、接插件、驱动电机均使用防爆专用件，所有裸露电路板均需要硅胶密封处理，加装防爆隔离栅、非接触式能耗制动系统、静电接地、防爆自动控制。
3、氧气

3-1  防爆系统中氧气的危害

3-2  氧气的控制

涉及到防爆场合，采用氮气保护装置保护，即向离心机内部充入氮气，氮气保护控制装置，控制氮（氧）气浓度，使氧气浓度维持在安全范围之内。
4、温度

4-1  对于具体的某一介质(易燃易爆)，无论是何种情况，进入离心机时的温度，不得高于其燃点。在离心机周围也散发着可燃易爆气体，所以离心机的发热部件的温度都不能超过80℃。温度的主要来源是转子在高速旋转过程中转子体与空气的摩擦以及制冷压缩机高压管产生的热量。

4-2  温度的控制

 a  降低离心腔内和转子的温度方法是采用制冷技术，同时，制冷压缩机组安置在离心机主机外侧。

b  电机的热效应引起的温度，采用风冷式降温。

三、监测、报警等多种保护功能

1） 离心腔内氧气浓度超标监测保护

2） 过热保护；

3） 超速保护；

4） 误操作保护；

5） 停电保护；

6） 门盖检测保护；

7） 不平衡检测保护；
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